


KASNAK NEDIR ?

Motor milinden aldigi enerjiyi bir veya birden fazla kayis yardimiyla dondirilen mile aktaran
makine elemanlarina kasnak denir. Genellikle dokme demirden veya alliminyumdan imal
edilen kasnak modelleri saglam ve uzun émirli kullanim avantaji sunmasiyla tercih sebebi
olur.

Bir kasnak genel olarak li¢c ana kisimdan olusmaktadir:

o Ispit: Kayisin temas ettigi cember kismina denir.
o GObek: Kasnagin mile takilmasini saglayan kisimdir.
e Govde: ispitle gdbegi birlestiren kisimdir.

Pek ¢ok farkli kasnak g¢esidi mevcuttur. Bunlarin baglicalari arasinda v-kayis kasnaklar, triger
kasnaklar ve poly-v kasnaklar sayilabilir. Kasnaklar maliyet agisindan avantajli oluslariyla tercih
edilirler. Sessiz galisan elemanlar olup ylksek bir verimlilik degeri sunarlar. Yaglanma gibi
ekstra bakim ihtiyacina da sahip degillerdir.

KASNAK SECIMINDE NELERE DiKKAT EDILMELI?

Dogru kasnak se¢imi makine performansini ve maliyetini ziyadesiyle etkilemektedir.
Mihendislik temellerine dayali kasnak hesaplamalari ve tasarimlariyla makinelerden diistik
maliyetlerle ylksek performanslar elde etmek mimkiinddr.

Kasnak secimi yapilmadan evvel oncelikle kasnagin montaj edilecegi makine ve aksaminin
analizinin ¢ok iyi yapilmasi gerekmektedir. Tasarim asamasinda kullanilacak motor glici
istenilen devir ve calisma siirelerine bagli olarak kasnak tipinin ve materyal analizinin
belirlenmesi son derece 6nemlidir.



Yiksek devirlerde poly-v kasnaklari ve triger kasnaklari tercih edilmelidir. Clnki bu Grln
profillerinde yiiksek devirler kolaylikla yakalanabilmekte ve makine émriinii, olusabilecek
sarsintilari minimuma indirmektedir. Daha disiik devirlerde v-kayis kasnaklarin kullaniimasi
uygun gorilmektedir. V-kayis kasnaklar maliyet olarak diger alternatiflere gore daha distik
maliyetli ve kolay temin edilebilen Urlinlerdir.

Kasnak tipi seciminden sonra kasnak kanal sayisini ve ¢capini; uygulama devir, glic ve eksenler
arasi mesafeyi g6z 6niinde bulundurarak belirlemek oldukga mihimdir. Gerektiginden blyuk
ve agir bir kasnak segmek sisteme fazladan yik binmesine ve verimliligin dismesine neden
olabilir. Yanlis caplarda ve vyanlis profillerde secilen kasnak makine 6mrini
azaltir, kayis kopmalari ve aksanlarda deformeler olusturarak sik ariza ve amortisman
sliresinde azalmaya sebebiyet verir.

Kasnaklarin son derece genis bir kullanim alani vardir. Bu Urinler baslica; takim tezgahlar
sektorti, dikis makineleri, tarim aletleri, motor imalati, tekstil makineleri ve vinglerde
kullanilmaktadir.

KASNAK VE BURC MONTAIJI NASIL YAPILIR ?

Kayis ve kasnak sistemlerinin kullanilmadigi sektor neredeyse yoktur. Ancak fabrikalardaki ya
da makina imalatcilarindaki satinalma maliyetleri, diger glic aktarim elemanlarina gore daha
uygun oldugu icin gerekli 6zen gosterilmemektedir. Yanhs Grin secimi veya yanlis montaj
sebebiyle makinalarin maliyetleri / isletmelerin bakim maliyetleri artmaktadir.

Kayislarin tamamlayicisi olan montaj / demontaj kolayligi saglayan burclu kasnaklarin dogru
bir sekilde montaji ile stireglerin iyilestirilmesi mimkindur.

Burclu kasnak montaji asagidaki sekilde yapilmalidir:

1. Kasnak ve burglar temiz ve yagdan arindirilmig olmalidir.

Burg vidalar hafif yaglanmal ve yariya kadar hafif sikilmalidir.

3. Mil temizlenmeli ve yagdan arindinimalidir. Burglu kasnak dogru bir bigcimde
pozisyonlanmalidir.

4. Eger kama kullaniliyorsa 6nce mildeki yuvaya kama yerlestirilmeli ve dogru toleransta
oldugundan emin olunmalidir.

5. DIN 911’e uygun anahtar ile dogru tork degeri ile vidalar esit olarak sikilmalidir.

6. Balansi alinmis bir kasnak yizeyi, sabitlestirilmis bir komparator yardimiyla salgisi
kontrol edilerek gerekli ayarlama ve kontrol saglanmalidir.

7. Kisa bir stre (yarim saat, 1 saat) kullanim sonrasinda, vidalarin sikistirma tork
degerlerini kontrol edilmeli ve gerekiyorsa tekrar sikilmalidir.

8. Yabanci maddelerin girmesini dnlemek igin delikler gres yag ile doldurulmalidir.

-

Montaj hatalarini incelemek gerekirse, burclu kasnaklarda karsilastigimiz hatali montajlar,
montaj sirasinda burcglarin Sekil 2’deki gibi kirilmasi seklindedir. Bu durumlar genellikle


https://gucaktarim.com/kayis-nedir/
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tarafimiza sikayet seklinde gelmektedir. Kullanicilar tarafindan burc dékiimiinde bir hata
oldugu on plana cikartilmaktadir.

Ancak detaylarini teknik olarak kullanicilar ile paylastigimizda ise bilinmeyen bir farkindalik
ortaya ¢cikmaktadir.
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